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CARACTERÍSTICAS DE LOS MATERIALES DE APORTACIÓN PARA LA SOLDADURA
AL ARCO DE LAS ALEACIONES DE ALUMINIO

NOTA: (1) La clasificación de la resistencia a la corrosión se basa en las  pruebas de inmersión alternada o continua en agua dulce o salada.
(2) La clasificación para las aleaciones del grupo 6000 (AlMgSi) pierde su validez cuando va seguido de tratamiento térmico.

MB: Muy Bueno   B: Bueno   R: Regular   E: Malo, evitar.
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LA SOLDADURA

CARACTERÍSTICAS DE LOS MATERIALES DE APORTACIÓN PARA
LA SOLDADURA AL ARCO DE LAS ALEACIONES DE ALUMINIO

NOTA: (1) La clasificación de la resistencia a la corrosión se basa en las  pruebas de inmersión alternada o continua en agua dulce o salada.
(2) La clasificación para las aleaciones del grupo 6000 (AlMgSi) pierde su validez cuando va seguido de tratamiento térmico.

MB: Muy Bueno   B: Bueno   R: Regular   E: Malo, evitar.
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LA SOLDADURA

MATERIAL DE APORTACION PARA SOLDADURA DE ALEACIONES DE ALUMINIO
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COMPOSICIÓN QUÍMICA DE LAS ALEACIONES
COMERCIALES DE ALUMINIO DE FORJA
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EQUIVALENCIAS DE LAS ALEACIONES DE ALUMINIO
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